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5.3 Contréler la qualité

Le contréle de la qualité se fait en deux temps. On inspecte d’abord la piece afin de relever des imper-
fections naturelles (figure 5.3.1), des défauts dus au sechage ou a I'empilage du bois (figure 5.3.2)
et les défauts dus a la transformation du bois (figure 5.3.3). Puis, on évalue la surface préparée afin de
déceler les non-conformités.

Figure 5.3.1 Défauts naturels du bois
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Figure 5.3.2 Défauts de séchage et d’empilage du bois
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Figure 5.3.3 Défauts de transformation du bois
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Evaluation des surfaces décapées

L'évaluation de la surface se fait par une inspection visuelle et tactile méticuleuse, sous un bon
éclairage de lumiere fluorescente ou incandescente qui simule la lumiere naturelle du
jour (figure 5.3.4). L'évaluation consiste principalement a comparer la piéce avec la section
représentant la préparation de surface de la plaquette-échantillon (figure 5.3.5).

Figure 5.3.4 Eclairage
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Figure 5.3.5 Plaquette-échantillon
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